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A Forgacsolas technoldgia alapjai cimii targyra épitve megismertetni a technoldgiai tervezés
feladatait, modszereit, a technoldgiai tervezés hagyomanyos €és automatizalt folyamatat,
valamint erre épiilve a technoldgiai eljarasokat, a specialis alkatrészek gyartasat. A félév
soran megismerkednek a hallgatok a menetek gyartasi eljarasaival, a tengely és agykotések

Oktatasi cél: elemeinek elballitasi valtozataival, a haz jellegli alkatrészek gyartasi folyamataival, valamint
elsajatitjak a CNC programozas alapjait esztergalas és marasi technoldgidhoz kapcsolddodan..
A téargy szorosan kapcsolodik a Szerszamozasi ismeretek és a Gyartoberendezések és
rendszerek cimii targyakhoz.

Utemezés
Oktatdsi Témakirok
hét
1 Kovetelmények ismertetése; Bevezetés, a technologus mérndk feladatai; Gyartasi
' eljarasok tulajdonsagai
2. A technoldgiai tervezés feladatai, elvei, mddszerei
3 Elégyartamany tipusok, elégyartmany valasztas
) Rahagyds szdmitas
4, Miiveleti sorrendtervezés, dontési fa, el6zési matrix
5. Mivelet- és miiveletelem tervezés: Szerszadmvalasztasas ;
6. Forgacsolasi paraméterek meghatdrozasa; Szerszampalya tervezés
7. Tipus- és csoporttechnoldgia elve
8. Gyartasi koltsége és koltségbecslés
9. Menetek gyartasi eljarasai
10. Tengely- és agykotések elemeinek gyartasa
11. Haz jellegii alkatrészek megmunkalasa
12. Hengeres fogaskerekek bézisai, profilozo ¢és lefejtd eljarasok.
13. Hengeres fogaskerekek befejez6 megmunkalasai.
14. ZH / Po6tZH
Félévkozi kovetelmények
Zarthelyi dolgozat Beadando feladat Labormérés
szama idépontok szama hataridok szama idépontok
1 nagy ZH 14. hét 2 12. hét

5 online kis ,
71 5/7/9/11/13 hét

Az értékelés, a lebonyolitas, a potlas médja, a jegy kialakitasanak szempontjai
A foglalkozasokon valo részvételt a TVSZ 46.§ (1)-(4) pontja szabalyozza.




A szorgalmi iddszakban t6rténd potlasokat a TVSZ 47.§ (7)-(9) pontja szabdlyozza.
Az évkozi jegy/aldiras szorgalmi iddszakon tuli potlasanak modjarol a Tanulmanyi Ugyrend
Harmadik konyv Elsé rész 1. fejezet 3:8.§ rendelkezik.

A szabalyzatokban nem szabalyozott foglalkozasokon vald egyéb részvételi kovetelmények, és
megkotések a poétlasokra vonatkozoan:

Zarthelyi dolgozat Beadando feladat Labormérés
. minimum . " .
e minimum C n , elérhetd minimum
elérhetd max , elérhetd max | pontszam a ,
, pontszam a . S max pontszam a
pontszam L pontszam teljesitéshez/ . L -
teljesitéshez/zh pontszdm | teljesitéshez/mérés
feladat
50+10 30+0 2x15 2x8
A szem,eszterben megszerezheto osszes 50+10+15+15 = 90
pontszam:
elégséges kozepes jo jeles
Ponthatarok %-t6l %-t6l %-t0l %-t0l
60 70 80 90

Egyéb értékelési szempontok:
e 2 Hazi feladat (2x15 pont — minimum 2x8 pont)
o A hazi feladat egy nem tengelyszimmetrikus alkatrész technologizalasa €s NC
programjanak elkészitése.
o A félév soran 5 kis ZH-val 10 pont szerezhet6 (nincs minimum pontszam és nincs potlas
sem)
e Ev végi ZH (50 pont, min 30 pont)

Letiltva bejegyzést kap: nem ad be beadando feladatot

Vizsgaval zaruld tantargy esetében a vizsgakovetelmények
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modszerei:

Valamennyi - jelen dokumentumban nem szabalyozott - kérdésben az Obudai Egyetem Tanulményi
¢s Vizsgaszabalyzata, valamint Tanulméanyi Ugyrendjének rendelkezései az iranyadok.
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